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LOCTITE.

Loctite Industrial

En Yiiksek Performans
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Hizli yapistirici teknolojisinde Loctite®, saniyeler icinde
yapistirma saglayan Urlnleri ile diinya lideri
konumundadir. Uriinlerde yapilan stirekli yenilestirme
calismalari, otomotiv, elektronik ve genel endistri
alanlarinda yapistirici ihtiyaci dogdugunda éncelikle
Loctite'in tercih edilmesini saglamaktadir.

Simdi, Loctite™in yeni hizh yapistiricilar daha yliksek
sicakliklara dayanikli, daha hizli, geligtirilmis otomatik veya
yari otomatik uygulama sistemleri icin daha genis viskozite

ve ambalaj cesitliligine sahiptir.

Yeni riin grubuna sunlar dahildir:

‘'m Esnek, seffaf hizli yapistiricilar

= Yeni UV ile kiirlesen hizli yapistiricilar, yapistirma
slresi daha da kisadir, leke yapmaz, minimum gerilim
catlamasina neden olur ve aktivatére gerek kalmadan
ylzeysel kiirlesmeye sahiptir.

m Diigiik miktarda lekelenme yapan hizli yapistirici
aktivatéri, bitin Loctite® hizli yapistirict Griinleriyle
kullanilabilir

= Yeni (uygulamasi kolay) primer, yapismasi zor
ylzeyler igin daha Ustiin 6zellikte

m Yeni yiiksek sicakhklar icin daha iyi nem dayanimii,

seffaf, glclendirilmis seri

)

( Pratik Ipuclari

2 temizlenmelidir.

temizleyici il

- m Genelde, yapisma alani ne
kadar bilyiik olursa yapismanin
kuvveti o kadar artar.

m Her kullanimdan sonra
 yapistirici sisesinin ucunu
temizleyiniz.

‘ - Ln'ctit;eiﬁfgygulama uclar ile
hassas miktarlarda yapistirici
~ uygulamak mamkiindir.

m En lyi yapisma, birlesim yerini
doldurmak igin ihtiyag duyulan
| minimum yapigtirici miktar ile
| elde edilebilir. Ya;itﬁ§nié cizgisi
ne kadar ince olursa yapisma o
kadar saglam, kiirlesme o kadar
. hizliolur.

= Yapistirilacak malzemeler
plastik ise, cinsini tayin etmeye

 calisiniz. Genellikle plastik suda
yliziyorsa polietilen veya
polipropilen gibi poliolefin yapida
bir malzemedir. Bu durumda
Primer 7239 ile birlikte Loctite™
406 kullaniniz.

AKTIVATOT | |
UR/ ACTIVATOT |

T
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Genel Amach
Hizh Yapistirici

401 Diistk viskozite
431 Orta viskozite

454 Jel

( Ozellikleri )

= Birgok plastik ve elastomerik
parcayl, karton/mukavva, ahsap
parcalar), cilasiz seramigi ve
metalleri yapistirir

= Prizla yhzeyler, biyik
bosluklar ve dikey veya boyu
asan uygulamalar icin orta
viskozitede ve jel
kivamindadirlar.

N

(L Uygulama ornekleri )

= Beton duvara lastik kapi
takozlarinin yapistirimasi;
plastik plakalarin ahsap kapilara
sabitlenmesi; Aliminyum
merdiven basamaklarina lastik
kayma oénleyicilerin yapistiril-
masi; dikiz aynasi tretiminde
PVC contanin ABS govdeye
yapistiriimasi; kopukli
kaucugun celik veya plastik
govdeye yapistiriimasi; ambalaj
malzemesi Uretiminde PVC
folyoriun kagida yapistiriimasi;
mobilva endiistrisinde kiiglk
plastik pargalarin ahsap
kisimlara yapisgtiriimasi.

Plastik ve Kaucuk icin
Hizli Yapistirici

406 Dislk viskozite

(6zellikleri )

= Hzl kiirlesir

m Plastik ve kaugukta iyi yapisma
gosterir

= Polietilen, polipropilen, PTFE ve
termaoplastik kauguk gibi
yapismasi zor plastiklerde 7239
poliolefin primeri ile birlikte kul-
lanihr.

(Uygulama ornekleri ) {

= Silikon lastigin plastik gbvdeye
yapistirilmasi; yangin
sondurdcilerde plastik
pargalarin sabitlenmesi;
kaucuk O-Ring contalarin
yapigtinimasi.

Metaller icin
Seffaf Hizh Yapistiric

4960rta viskozite

( &zellikleri )

m Yiksek mukavemettedir

m Metallere, kauguk ve plastiklere
iyi yapisma gosterir

= Scifaffir.

( Uygulama 6rneklerQ

m P|gstik/metal gévdelere kigik
rulmanlarin sabitlenmesi; gerilim
olcerin yapistiriimasi;
O-Ringlerin flanslara
yapistiriimasi.
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®m Siyah, kaucuk takviyeli

m Soyulma ve sok ylklerine olagan
(st dayanim

= Kaucugu metale yapistirmak icin
ideal

m Parcalarin pozisyonunda ayar
yapmaya zaman tanir.

= Pir(zlu yizeyler ve bosluk
doldurma uygulamalari icin
viskozite gesitliliGine sahiptir.

CUygu_lama ornekleri )

= \etal saft lzerine kiiciik plastik
disli, metal parcalara lastik
conta, plastik gévdeye demir
miknatis yapistiriimasi; hoperlor
parcalarinin yapistiriimasi;
aliminyum vanalara lastik
conta montaji.

= Motosiklet didonu ve el
aletlerinde kauguk el
tutamaglari.

( Ozellikleri ED

= Darbe ve sok yiklerine karsi iyi
dayanim

®m Mikemmel sicaklik dayanimi ve
1sil yaglandirma yetenegi

= |s|ya ve nemli ortamlara kars!
yiksek dayanim

= P{ir(izlli ylzeylerde, bosluk
doldurma igin, boyu asan veya
dikey dizlemlerde kolaylikla
uygulanabilmeyi saglayan orta
ve yliksek viskozite segenekleri.

( Uygulama ornekleri ) v

= [ikrofon; otomotiv ve elektriksel
parcalarin yapistiriimasi; yag
filtrelerinin galvanizli kapaklarina
O-Ringlerin yapistiriimast;
plastik veya metal govdeli
elektromotorlarin montaji;
transformatarlerin celik kapak
plakalarinin sabitlenmesi

( Ozellikleri )

m UV veya gorinir isik ile oldukca

hizlh kiirlesme
®m Giizel estetik gdriinim

= Plgstik, metal ve kaucukta iyi
yapisma
m Acikta kalan yapistirici

aktivatore gerek kalmadan
kurlesir

( Uygulama ornekleri )

= ABS gbévdeye PC gergeve;
hoperlér parcalari montaji

= Kozmetik Endistrisinde
logolarin ve plastik pargalarin
yapistiriimasi.




i

Esnek
Hizl Yapigtiricilar

4850 busiik viskozite
4860 Yiksek viskozite

Kokusuz ve
Iz Birakmayan
Hizli Yapistiricilar

460 Diisik viskozite

E

' 8 Aktivatér

(Ozeltikleri )

(RITr
(_Ozellikleri )

ar e
_Ozellikleri )

)

((")zellikleri

= Genel amagh

= Seffaf

= Yapisma gizgisi boyunca
esneklik saglar

= Hem esnek hem katl
parcdlarda kullanilabilir

m Estetik gbrindmin
onemli oldugu yerlerde
kullanilir

= Yapisma bolgesi
cevresinde beyaz leke
olugsmasina izin vermez

m Cok cesitli ylizeylere
uyumiu

= Zor yapisan plastiklerin
birlestiriimesine olanak

tanir

m | octite” 406 ile kullanilir

= | octite” hizll yapistincilari-
nin kurumasini hizlandirir

= Yapigtiricinin
stirilmesinden 6nce
veya sonra uygulanabilir

m Floresandir. Uretim
hattinda montajdan 6nce
kontroltl mimkindtr

= 8 saate kadar strildigl
ylzeyde yapistirma
islemini bekleyebilir

(Uygulama oérnekleri )

C Uygulama dérnekleri )

~ . .
L Uygulama drnekleri )

(Uygulama ornekleri

= Fastik conta, fitil,
endustri-yel is kiyafeti/
ayakkabilari, hoperlor
parcalari vb. yapistiriimasi

®m Kozmetik setlerinde plastik
aynalarin yapistirimasi,
paslanmaz ¢elige plastik
saat cami yapigtinlmasi;
metal sag tokalarina
plastik stslerin

yapistinimasi; elektronik
malzemelerin
gobvdelerinde cesitli parga
montajlari.

= Polipropilen, polietilen,
PTFE, termoplastik
elastomer ve silikon gibi
yapismasi zor plastiklerde
ylzey hazirlama

= Hoperlor imalat gibi
uygulamalardayapistiricini
n hizli niifuz etmesi ve
kurumasi gerekmektedir.
Loctite 7458, buna
yardimeil olmak acgisindan
idealdir; tasan
yapistiricinin cabuk
kurutulmast igin kullanihr.
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(Uygulamalara Gére Secim Tablosu)

Loctite® | Dolgu Esneklik | Yik.* Nem Kozmetik Dikey Sok Bosluk | Metaller | Plastik/Kauguk | Genel | Yiksek | Poliolefinler
Grdnd ozelligi Sic. dayanimi goriinim | uygulanabilme | dayanimi | dol. icin igin amagli hiz icin
401 X X XX X
431 X1 X X X X XX X
454 X1 XX XX X X XX
406 X XX XX XX
(primer ile)
496 X XX X X
480 X X XX XX X
4105 X1 X X XX X XX X
4203 XX XX XX X X
4204 XX XX XX X X X
4205 XX XX X XX XX X X
4850 XX X X XX
4860 XX X X X XX
4304 X2 XX X X XX
4305 X2 XX X X X XX
460 XX X X
X=iyi XX=mikemmel X1 =Loclite® 7458 ile kullanilir X2 = UV kullantlir
(Urﬁne Gore Secim Tablosu)
Loctite® | Renk Viskozite | Kesme mukavemeti, | Kesme mukavemeti Max sicak. °C | Sabilenme siiresi| Sabitienme siiresi  Ambalaj
ariind mPa.s Celik (N/mm?) ABS (N/mm?) celik (san.) ABS (san.)
401 Berrak 110 22 13 80 5-20 2-10 3g, 20g, 50g, 500g
431 Berrak 1000 16 10 80 5-20 2-10 20g, 5009
454 Berrak Jel 22 13 80 5-20 2-10 10g, 20g, 300
406 Berrak 20 22 * 80 10 - 20 2-10 20g, 500g
496 Berrak 125 25 13 80 20-40 30-70 20g, 50g, 100g, 500g
| 480 Siyah 300 26 13 90 60 -120 20-50 20g, 500g
| 4105 Siyah 5000 22 =6 90 60 - 120 20-50 500g
4203 Berrak 375 15 4 120 10-20 5-10 20g
4204 Berrak 4000 14 Belirtiimiyor 120 20-30 5-10 20g
4205 Berrak 35000 16 4 120 10-20 5-10 20g
4850 Berrak 400 13 8 70 5-15 3-5 20g, 500g
4860 Berrak 4000 14 7 70 7-15 3-5 20g, 5009
| 4304 Berrak 20 18 34 80 30-45 5-10 20g, 5009
‘ 4305 Berrak 900 22 36 80 30-45 5-10 20g, 5009
| 460 Berrak 45 18 13 80 30-70 20 - 60 20g, 50g, 5009

Buradaki bilgiler yalnizca referans olmasi amaciyla verilmistir. Bu (rtinler hakkinda detayh bilgi ve tavsiyeler icin [ifen yerel Loctite ofisiyle irtibata geginiz.

(Loctite Ekipmanlan)

Loctite® hizli yapistinicilan, iki sekilde uygulanabilir:

m Yar veya tam otomatik Loctite® uygulama ekipmanlari kullanarak

' m Dogrudan siseden elle uygulama

m Esnek noktasal isik kaynagi sistemleri ile

m UV déngls ile

Tiirk Hen kel Kimya Sanayi ve Ticaret A.S.
Business Unit Loctite
Kayigdagi cad. Karaman Ciftligi Yolu Kar Plaza D Blok
TR-34752 Icerenkoy-ISTANBUL, Ttirkiye
Tel: (0216) 469 0596, Fax: (0216) 469 0541

loctite.turk@henkel.com

www.loctite.com

Ref. No TR 047-11/03

“Loctite” Loctite Kurumunun tescilli markasidir.

* Yiiksek sicakiik dayanimi

* Yapistincinin kuvveti, yapistintan malzemeninkini agmaktadir.

Loctite® UV ile kiirlesen yapistiricilar: su yéntemlerle kiirlestirilebilir:



